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摘 要： 为改善 3⁃硝基⁃1，2，4⁃三唑⁃5⁃酮（NTO）的形貌及减小粒径，以丙酮为溶剂，采用喷雾干燥技术制备得到细化 NTO 产品，研

究了入口温度，进气流量，进料速率，前驱液质量浓度对细化 NTO 形貌及粒径的影响，筛选出最佳的喷雾干燥工艺参数；利用扫描电

镜（SEM）、X 射线衍射（XRD）、傅里叶变换红外光谱（FT⁃IR）和同步热分析仪（TG⁃DSC）对细化 NTO 产品的表面形貌、分子结构及热

稳 定 性 进 行 了 表 征 与 测 试 。 结 果 表 明 ，在 入 口 温 度 为 60 ℃，进 气 流 量 为 357 L·h-1，进 料 速 率 为 3 mL·min-1，NTO 前 驱 液 浓 度 为

16.57 mg·mL-1 时，可获得形貌效果好、晶体结构稳定、粒径分布范围较窄且平均粒径为 1.2 μm 的类球形 NTO；与原料相比，细化

NTO 的热分解表观活化能提升了 41.7 kJ·mol-1，热爆炸临界温度提高了 10.4 ℃，具有更优的热稳定性。
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0 引 言

3⁃硝基⁃1，2，4⁃三唑⁃5⁃酮（NTO），是爆炸性能高、

敏感性能低、安全性能好的新兴含能材料，其爆速和爆

压 与 RDX 相 当 ，冲 击 敏 感 度 和 机 械 感 度 较 RDX 和

HMX 优异，安全性能好，可代替 TATB 作含能钝感剂，

在 含 能 材 料 领 域 具 有 很 大 的 应 用 潜 力［1-4］。 但 原 料

NTO 形态不规则、粒径大，酸性较强，成型性能差，装

药密度低，进一步限制了其在混合炸药中的应用［5-6］。

微纳米化含能材料具有颗粒尺寸小，粒径分布范

围窄，晶体结构稳定，颗粒表面能及活性强等特点，对

改善炸药晶体形貌及减小粒径，提升其综合性能有重

要的意义［7-8］。研究表明，含能材料的微纳米化使其具

有晶体缺陷更少、安全性能更好、燃爆速度更高、爆炸

输出性能更强等诸多优点［9］。因此，微纳米化调控已

成为提升含能材料安全性能和爆轰性能的主要途径之

一 。 周 群［10］和 任 春 生［11］分 别 采 用 升 温 降 温 结 晶 法 和

真 空 蒸 馏 法 制 备 出 粒 径 分 布 窄 ，流 散 性 良 好 的 细 化

NTO 颗粒，摩擦和撞击感度减小，安全性提高。Yang
等［12］采 用 喷 雾 冷 冻 技 术 制 备 出 颗 粒 尺 寸 分 布 在 70~
90 nm 的 细 长 棒 状 NTO。 Liu 等［13］通 过 溶 剂⁃非 溶 剂

超声辅助喷射技术制备出平均粒径为 0.2 μm 的亚微

米球形 NTO 颗粒，并研究了溶剂类型、溶解度、超声参

数和非溶剂类型等工艺参数对 NTO 形貌及粒径的影

响。这些研究为制备细化 NTO 提供了参考，改善了其

综合性能，对其在含能材料领域中的应用具有重要的

意义，但均不同程度地存在原料及溶剂消耗量大，难以

满足环保要求，物料处理温度较高等问题，存在一定的

危险性。喷雾干燥技术不仅操作简便、过程可控，物料

处理温度低，干燥时间短，产品纯度高，可分离回收实

验溶剂，对环境污染较小，而且调节工艺参数能满足细

化和球形化双重要求，可获得形貌好且粒径分布均匀

的小粒径产品［14-16］。

本研究以丙酮为溶剂，采用喷雾干燥技术制备了

窄 粒 径 分 布 的 细 化 NTO，研 究 了 NTO 前 驱 液 质 量 浓

度、入口温度、进气流量及进料速率等喷雾干燥条件对

产品形貌及粒径的影响，确定了最佳的喷雾干燥工艺

参数，对最优制备工艺获得的细化 NTO 分子结构、热

分解性能及酸性进行了表征和分析，为其进一步在混
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合炸药中的应用提供参考。

1 实验部分

1.1 试剂与仪器

试 剂 ：NTO，工 业 级 ，甘 肃 银 光 集 团 八 零 五 厂 ；丙

酮 ，分 析 纯 ，成 都 市 科 隆 化 学 品 有 限 公 司 ；氮 气 ，高 纯

度，太原泰能气体有限公司。

仪 器 ：B⁃290 小 型 气 流 喷 雾 干 燥 仪 ，瑞 士 BUCHI
公 司 ；MIRA LMS 扫 描 电 子 显 微 镜 ，捷 克 TESCAN 公

司 ；MiniFlex600 X 射 线 衍 射 仪 ，日 本 理 学 公 司 ；Ther⁃
mo Scientific Nicolet iS20 傅里叶变换红外光谱仪，美

国 Thermo Fisher Scientific 公 司 ；PerkinElmer STA 
8000 TG⁃DSC 同步热分析仪，美国珀金埃尔默公司。

1.2 实验过程

采用喷雾干燥技术细化 NTO 的实验过程及喷雾

干燥工作原理示意图如图 1 所示。

首先，常温下（25 ℃），将一定质量的 NTO 原料溶

解 于 丙 酮 溶 剂 中 ，配 制 成 不 同 浓 度（4.74，10.27，

16.57 mg·mL-1）的 NTO 前驱体溶液作为喷雾干燥前驱

液，然后设置不同的进气流量（301，357，414 L·h-1）、进

料 速 率（1.5，3，4.5 mL·min-1）和 入 口 温 度（50，60，

70 ℃）等喷雾干燥工艺参数，待仪器充满氮气之后将

喷雾前驱液在蠕动泵作用下进入喷嘴雾化液滴至喷雾

圆筒，小液滴与热氮气在圆筒内充分接触，热氮气作用

下，丙酮溶剂快速蒸发，NTO 颗粒在离心力作用下落

入收集瓶中，最后收集获得 NTO 产品。

1.3 性能测试及表征

通 过 扫 描 电 镜（SEM）对 原 料 NTO 及 改 变 喷 雾 干

燥工艺参数得到的细化 NTO 产品进行形貌表征，并通

过 ImageJ 软件对原料 NTO 和不同工艺参数制备细化

NTO 的 SEM 图像中颗粒的粒径及粒径分布进行统计

分析，为减小统计误差将图片中形貌易于辨识的颗粒

作为统计对象。在 Cu Ka 条件下，X 射线衍射仪（XRD）

以 5 °/min 的扫速，对 5°~55°区域扫描，进行样品结构表

征。在波数范围为 400~4000 cm-1 条件下，通过傅里

叶变换红外光谱仪（FT⁃IR），表征原料 NTO 和细化 NTO
的分子结构。在升温速率分别为 5，10，15 ℃·min-1 及

20 ℃·min-1，气 体 氛 围 为 氮 气 条 件 下 ，通 过 同 步 热 分

析 仪（TG⁃DSC）测 试 了 100~350 ℃ 范 围 NTO 的 热 分

解特性。采用长管型全玻璃 pH 计测定了样品溶液的

pH 值。

2 结果与讨论

2.1 细化 NTO 的形貌控制

2.1.1 入口温度对微球形貌的影响

液滴中溶剂蒸发的快慢程度受液滴雾化分散的环

境温度影响，因此入口温度直接决定 NTO 液滴中丙酮

溶剂的蒸发速率，进而对 NTO 产品形貌及粒径分布产

生 影 响 。 图 2 为 不 同 入 口 温 度 条 件 下 制 备 得 到 NTO
产品的 SEM 图和粒径分布图。

由图 2 可以看出，在 NTO 前驱体溶液质量浓度为

10.27 mg·mL-1 条 件 下 ，设 置 进 气 流 量 及 进 料 速 率 分

别为 357 L·h-1 和 3 mL·min-1，改变不同溶液入口温度

制备得到的细化 NTO 形貌及粒径分布有所差别。图 2a
可以看出，当入口温度为 50 ℃时，颗粒成型性较差，产

品松散且形貌规则度较低，颗粒间存在粘连现象，粒径

分布集中在 2~4 μm 之间。入口温度为 60 ℃时，NTO
产品的成型性变好，成核数量增加，所制备产品多为粒

径分布均匀的球形颗粒，微球表面致密性好，颗粒紧实

（如图 2b 所示），这可能是因为当入口温度为 60 ℃时，

液滴中心的溶剂蒸发速率接近表面蒸发速率，溶质向

中心迁移速率与溶剂蒸发速率相当，利于成核，在表面

张力的作用下使样品颗粒趋于球形化且粒径大小均匀

分布［17-18］。由图 2c 可以看出，当入口温度为 70 ℃时，

产品颗粒大多呈球形或类球形，但颗粒粒径分布较宽，

粒径分布范围为 0~10 μm 之间，颗粒致密性较差［19］。

因此选择 60 ℃作为最佳的入口温度。

2.1.2 进气流量对微球形貌的影响

喷雾干燥造粒是依靠体系内液滴与热氮气接触进

行传热和传质过程，令液滴中心的溶剂向液滴表面快

速迁移，并使液滴中溶剂在热氮气作用下到达沸点，加

快 了 溶 剂 的 蒸 发 速 率 使 溶 质 析 出 并 在 重 力 作 用 下 沉

图 1　喷雾干燥细化 NTO 示意图

Fig.1　Schematic diagram of spray drying refining NTO
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降 ，因 此 进 气 流 量 是 溶 质 析 出 成 型 的 重 要 影 响 因 素 。

图 3 是 NTO 前 驱 体 溶 液 质 量 浓 度 为 10.27 mg·mL-1，

入口温度为 60 ℃，进料速率为 3 mL·min-1 的条件下，

改变喷雾干燥进气流量制得 NTO 产品的 SEM 图和粒

径分布图。

图 3 中 可 以 看 出 在 低 进 气 流 量 下（301 L·h-1 和

357 L·h-1），获 得 的 NTO 产 品 的 球 形 化 程 度 增 加 ，大

多呈球形或者类球形形貌结构 ，但在 301 L∙h⁃1 时 ，颗

粒表面存在孔洞和空壳现象，颗粒紧密性差，甚至存在

相互粘连现象，颗粒粒径分布不均匀（如图 3a 所示）。

在 357 L·h-1 时，样品颗粒紧实，球形化程度更高，粒径

分 布 均 匀 ，平 均 粒 径 为 1.98 μm。 在 414 L·h-1 时 ，样

品颗粒完整的球形形貌结构被破坏，颗粒表面凹凸不

平且分散。这是由于进气流量较低时，单位时间内液

滴的传热传质降低，液滴表面和中心溶剂蒸发速率不

一致，部分溶剂残留，使形成的颗粒出现粘连和空壳现

象，导致粒径分布范围较宽，而较高的进气流量会加快

液滴和热氮气的接触速度，单位时间内液滴所接受的

气体流量超过液滴表面张力，不利于颗粒的壳层的形

成，导致液滴的成型性差及表面形貌被破坏［20］。因此

最佳的进气流量为 357 L·h-1。

2.1.3 进料速率对微球形貌的影响

喷雾干燥过程中液滴雾化效果随单位时间内流经喷

嘴的溶液量不同而不同，导致液滴与热氮气接触作用下

溶剂蒸发速率不同，最终影响产品的形貌和粒径分布。

图 4 为 NTO 前驱体溶液质量浓度为 10.27 mg∙mL-1，入

口温度为 60 ℃，进气流量为 357 L∙h-1 的条件下，不同

进料速率下制备得到 NTO 的 SEM 图和粒径分布图。

从图 4 可以看出，NTO 的球形化程度随进料速率

的加快而提高，但过快会导致产品的成型性变差，球形

形貌破坏。在进料速率为 1.5 mL∙min-1 时，部分 NTO
颗粒成型性较差，颗粒形貌大多趋近于球形。由图 4c

a.　50 ℃

b.　60 ℃

c.　70 ℃

图 2　不同入口温度下细化 NTO 的 SEM 图及粒径分布图

Fig.2　SEM images and particle size distribution of the refined NTO at different inlet temperatures
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可知，产品分散性在进料速率为 4.5 mL·min-1 时变差，

球形颗粒形貌受损，部分颗粒呈不规则形貌结构，且颗

粒间出现粘连。当进料速率为 3 mL·min-1 时，颗粒有

较好的成型性，颗粒均为球形和类球形，颗粒密实且粒

径分布范围较窄，粒径分布范围为 0.5~2.5 μm。分析

SEM 图像认为，喷雾液滴雾化和蒸发干燥条件一定时，

进料速率较低，热氮气的量与液滴数目不平衡，液滴蒸

发速率过快，产品球形化程度差［21］。而进料速率过高

时，体系内热氮气量不足以实现液滴完全蒸发，导致液

滴间相互接触碰撞，颗粒表面形貌被破坏且出现粘连现

象［22］。因此 3 mL·min-1是制备 NTO 最佳的进料速率。

2.1.4 前驱液质量浓度对微球形貌的影响

前 驱 液 的 浓 度 是 影 响 颗 粒 形 貌 及 粒 径 的 重 要 参

数。NTO 前驱液质量浓度不同，喷雾干燥雾化过程中

形成液滴的大小及数目不同，导致液滴达到过饱和状

态的时间不同，进而影响 NTO 的成核过程。为了进一步

改善 NTO 产品结构，探究了溶液质量浓度对制备细化

NTO 形貌的影响，其 SEM 图及粒径分布图如图 5所示。

由 图 5 可 知 ，在 入 口 温 度 为 60 ℃ ，进 气 流 量 为

357 L·h-1，进 料 速 率 为 3 mL·min-1 的 条 件 下 ，不 同 前

驱液质量浓度条件下制得的 NTO 颗粒均趋于球形或

类球形，但所形成的颗粒粒径分布范围及平均粒径不

同（如图 5 所示）。在前驱液质量浓度为 4.74 mg·mL-1

和 10.27 mg∙mL-1时，颗粒形貌趋于球形化，但会有部分

颗粒周围附着分散小颗粒，颗粒不完整，其平均粒径分别

为 2.65 μm 和 2.85 μm，粒径分布范围均在 0.5~5.5 μm
之 间 。 而 在 前 驱 液 质 量 浓 度 为 16.57 mg·mL-1 时 ，颗

粒均为球形或类球形，球形化程度较高，颗粒表面致密

性好，颗粒粒径分布均匀性好。这是因为质量浓度较

低时，NTO 含量低，液滴过饱和度较低，成核驱动力不

足，导致有部分颗粒不完整，而当溶液质量浓度增加，

过饱和度增加，成核数量随之增加，较高的成核驱动力

a.　301 L·h-1

b.　357 L·h-1

c.　414 L·h-1

图 3　不同进气流量下细化 NTO 的 SEM 图及粒径分布图

Fig.3　SEM images and particle size distribution of refined NTO at different inlet flow rates
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作 用 下 ，颗 粒 的 球 形 化 程 度 提 高［23-24］。 因 此 ，最 佳 的

NTO 前驱液质量浓度为 16.57 mg·mL-1。

2.2 细化 NTO 的性能分析

2.2.1 形貌及粒径分析

在前述优化的最佳工艺条件下（NTO 前驱液质量

浓 度 为 16.57 mg·mL-1，入 口 温 度 为 60 ℃ ，进 气 流 量

为 357 L·h-1，进 料 速 率 为 3 mL·min-1）制 备 得 到 细 化

NTO 产品，对比分析原料 NTO 及细化 NTO 的形貌和

粒径分布。图 6 是原料 NTO 及细化 NTO 的 SEM 图和

粒径分布图。

由图 6 可以看出，原料 NTO 的形貌为棒状的不规则

多面立方晶体，颗粒棱角分明，粒径分布在 90~550 μm
之间，平均粒径为 243.38 μm。喷雾干燥技术制备的

细化 NTO 颗粒的形貌圆润，球形化程度高，颗粒表面致

密性好，且粒径尺寸相差不大，粒径分布在 0.4~2.5 μm
范围内，平均粒径为 1.20 μm。可以看出喷雾干燥仪

通过调控液滴和热气体的接触速度，强化了混合程度，

提高体系内传热和传质速率，从而产生了粒径分布范

围窄且粒径较小的 NTO 颗粒。

2.2.2 XRD 晶体结构分析

通 过 X 射 线 衍 射 仪 对 原 料 NTO 及 喷 雾 干 燥 技 术

细 化 的 NTO 样 品 进 行 晶 体 结 构 表 征 ，测 试 XRD 图 谱

如图 7 所示。

由 图 可 7 知 ，原 料 NTO 在 2θ 为 20.9°，27.2°以 及

31.4° 有 明 显 的 特 征 衍 射 峰 ，而 喷 雾 干 燥 细 化 后 的

NTO 与 原 料 NTO 的 衍 射 峰 的 位 置 基 本 一 致 ，说 明 喷

雾干燥细化后 NTO 晶型未发生改变，同时几乎没有新

的 杂 质 进 入 晶 体 内 部［6，25］。 细 化 NTO 的 特 征 峰 与 原

料 NTO 的特征峰对应，但细化 NTO 的峰强度明显降

低，这是由于晶面生长过程中某些晶面择优生长，某些

晶 面 抑 制 生 长 ，细 化 NTO 颗 粒 粒 径 变 小 且 趋 于 球 形

化，导致细化 NTO 特征峰减弱。

a.　1.5 mL·min-1

b.　3 mL·min-1

c.　4.5 mL·min-1

图 4　不同进料速率下细化 NTO 的 SEM 图及粒径分布图

Fig.4　SEM images and particle size distribution of refined NTO at different feed rates
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2.2.3 FT⁃IR 结构分析

为进一步表征 NTO 的结构，通过傅里叶变换红外

光谱仪对喷雾干燥细化前后 NTO 样品进行分析表征，

其 FT⁃IR 图谱如图 8 所示。

由 图 8 分 析 原 料 NTO 谱 图 中 的 峰 值 可 知 ，在

3210 cm-1 处的吸收峰为 NTO 分子中─NH 键对应的

图 7　原料 NTO 及细化 NTO 的 XRD 图谱

Fig.7　XRD patterns of raw NTO and refined NTO

a.　4.74 mg·mL-1

b.　10.27 mg·mL-1

c.　16.57 mg·mL-1

图 5　不同前驱液质量浓度下 NTO 的 SEM 图及粒径分布图

Fig.5　SEM images and particle size distribution of refined NTO at different precursor mass concentrations

a.　raw NTO

b.　refined NTO

图 6　原料 NTO 及最佳工艺细化 NTO 的 SEM 图及粒径分布图

Fig.6　 SEM images and particle size distribution of raw NTO 
and refined NTO by optimal process
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伸 缩 振 动 峰 ，在 1545 cm-1，1357 cm-1 处 的 吸 收 峰 为

三唑环中的─NO2 基团的伸缩振动峰，在 1718 cm-1 的

吸收峰为 C􀰗O 伸缩振动峰，在 1018 cm-1 及 830 cm-1

的吸收峰对应─C─N 基团的伸缩振动峰［26］。比较原

料 NTO 及喷雾干燥技术细化 NTO 的 FT⁃IR 红外图谱

线的吸收峰，其官能团吸收峰的位置基本一致，说明喷

雾干燥细化 NTO 未对 NTO 分子结构产生影响，在制

备过程中未引入新的杂质。

2.2.4 TG⁃DSC 热性能分析

通 过 TG⁃DSC 分 别 测 试 了 升 温 速 率 为 5，10，

15 ℃·min-1 及 20 ℃·min-1 时喷雾干燥前后 NTO 热分

解 性 能 ，测 试 结 果 如 图 9 所 示 。 由 图 9a 可 知 ，喷 雾 干

燥细化前后 NTO 的 DSC 曲线热分解峰温均随升温速

率的增加而升高，且均在 265.0~275.0 ℃间出现一个

明显的放热分解峰。DSC 曲线的热分解过程与 TG 曲

线 相 一 致 。 由 图 9b 可 以 看 出 ，原 料 的 热 失 重 在

216.0 ℃左右时开始，在 275.0 ℃左右结束，总体质量

损 失 约 80%，喷 雾 干 燥 细 化 NTO 的 热 失 重 起 始 温 度

及 失 重 率 均 略 高 于 原 料 NTO，表 现 出 更 好 的 热 稳 定

性，分析认为可能是喷雾干燥细化后改善了 NTO 的晶

格缺陷，降低了内应力，导致所需分解温度更高，样品

的热稳定性更好［27］。

根据图 9a DSC 曲线在不同升温速率下的热分解

峰 温 度 ，分 别 利 用 Kissinger［28］法 、Ozawa［29］法 和

Starink［30］法计算原料 NTO 及细化 NTO 的热分解表观

活化能及平均值，结果如表 1 所示。

根 据 计 算 的 平 均 表 观 活 化 能 ，依 据 公 式（1）~（5）

计算原料 NTO 及细化 NTO 的 Tp、Tb、ΔG、ΔH 和 ΔS，计

算结果如表 2 所示。

T0 = Tp - aβ j - bβ 2
j - cβ 3

j （1）

Tb =
Ea - E 2

a - 4EaRT0

2R
（2）

ΔH = Ea - RT0 （3）

图 8　原料 NTO 及细化 NTO 的 FT⁃IR 图谱

Fig.8　FT⁃IR patterns of raw NTO and refined NTO

a.　DSC curves of raw NTO and refined NTO

b.　TG curves of raw NTO and refined NTO

图 9　原料 NTO 及细化 NTO 的 DSC 和 TG 曲线图

Fig.9　DSC and TG curves of raw NTO and refined NTO
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（4）

ΔS = (ΔH - ΔG ) - Tp （5）

式中，T0 为接近 0 ℃∙min-1 时的热分解峰温度，K；Tp 为

DSC 曲 线 中 放 热 峰 温 度 值 ，K；a、b、c 及 R（理 想 气 体

数）、KB（Boltzmann 常 量）、h（Planck 常 量）为 常 数 ；Tb

为热爆炸临界温度值，K；A 为指前因子。

由表 1 可以看出，热分解表观活化能用三种不同

方 法 计 算 相 差 不 大 ，原 料 NTO 的 平 均 表 观 活 化 能 为

493.4 kJ·mol-1，细 化 NTO 的 平 均 表 观 活 化 能 为

535.1 kJ·mol-1，喷 雾 干 燥 细 化 NTO 的 表 观 活 化 能 比

原料提高了 41.7 kJ·mol-1。表观活化能表征了化合物

从稳态到激态跃迁所需能量的多少，由此可以得出细

化 NTO 较原料 NTO 需要更多的能量被激发，从而样

品的稳定性更高。由表 2 可知，喷雾干燥细化 NTO 的

热 爆 炸 临 界 温 度 较 原 料 NTO 提 高 了 10.4 ℃，进 一 步

提高了 NTO 炸药的热安定性。热分解过程的自由能

（ΔG）和 活 化 焓（ΔH）大 于 0，表 明 原 料 NTO 及 细 化

NTO 在正常环境中均为稳定状态，不会产生自行热分

解；细化 NTO 的活化熵（ΔS）较原料明显提高，说明产

品需要更高的能量才能从稳定状态到达激发状态，分

析说明喷雾干燥细化 NTO 有较好的热稳定性，更高的

安全性能。

2.2.5 pH 值酸性分析

酸碱值是一种有效衡量溶液酸碱性的方法之一，

将原料 NTO 及细化 NTO 溶解于一定量的蒸馏水中配

制成 0.6 mg·mL-1 的稳定溶液，利用 pH 计测定两种溶

液的 pH 值，所测得的原料 NTO 溶液 pH 值为 1.95，细

化 NTO 溶 液 pH 值 为 4.54。 细 化 NTO 溶 液 的 pH 值

较 原 料 NTO 有 所 提 高 ，这 可 能 是 因 为 细 化 后 的 NTO
粒径减小，表面能增强，晶体缺陷较少，使其酸性得到

抑制。喷雾干燥技术细化后能抑制 NTO 的酸性，有利

于 NTO 在混合炸药中的应用［31］。

3 结 论

（1）采用喷雾干燥技术，以丙酮为溶剂，优化喷雾

干燥工艺条件制备了细化 NTO，并确定最优制备工艺

参数为入口温度 60 ℃、进气流量 357 L·h-1、进料速率

为 3 mL·min-1、前 驱 液 质 量 浓 度 为 16.57 mg·mL-1。

最佳制备工艺条件下获得的细化 NTO 为球形化程度

高，颗粒紧实，粒径分布均匀，平均粒径为 1.2 μm 的球

形微粒。

（2）XRD 和 FT⁃IR 分析结果表明，喷雾干燥技术对

NTO 进行细化处理后未改变 NTO 晶体原有的稳定晶

型及分子结构。pH 测量结果表明，细化 NTO 较原料

其酸性得到改善，有利于 NTO 在混合炸药中的应用。

（3）喷 雾 干 燥 细 化 NTO 的 表 观 活 化 能 较 原 料

NTO 提 高 了 41.7 kJ·mol-1，热 爆 炸 临 界 温 度 提 高 了

10.4 ℃，提高了 NTO 的热稳定性，安全性能也进一步

得到提升，这增强了 NTO 的使用和贮存安全性能，在

混合炸药中有更大的应用前景。
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Spray Drying Technique Refines NTO and its Properties

WU Wen⁃yu1， LIU Yi⁃fan1， LI Xiao⁃dong1，2， ZHOU Yang⁃yang1， XU Lu1， FAN Dong⁃qian1， JIANG Qi⁃cong1

（1. School of Environmental and Safety Engineering， North University of China， Taiyuan 030051， China； 2. Shanxi Engineering Technology Research Center 
for Ultrafine Powder， North University of China， Taiyuan 030051， China）

Abstract： Refined 3⁃nitro⁃1，2，4⁃triazol⁃5⁃one （NTO） product were prepared by spray drying technology to improve the mor⁃
phology and reduce the particle size. Acetone was used as the experimental solvent. The effects to inlet temperature， inlet flow 
rate， feed rate and precursor mass concentration on the morphology and particle size of the refined NTO were investigated， and 
the optimal spray drying process parameters was selected. The surface morphology， molecular structure and thermal stability of 
refined NTO products were characterized by scanning electron microscopy （SEM）， X⁃ray diffraction （XRD） and fourier trans⁃
form infrared spectroscopy （FT⁃IR）， and synchronous thermal analyzer （TG⁃DSC）. The results show that the sphere⁃like NTO 
with good morphological， stable crystal structure， narrow particle size distribution range and an average particle size of 1.2 μm 
can be obtained when the inlet temperature is 60 ℃ ， the inlet gas flow rate is 357 L·h-1， the feed rate is 3 mL·min-1， the NTO 
precursor concentration is 16.57 mg·mL-1. Compared with the feedstock， the thermal decomposition activation energy of the re⁃
fined NTO was enhanced by 41.7 kJ·mol-1， and the thermal explosion critical temperature was increased by 10.4 ℃， which has 
better thermal stability.
Key words： spray⁃drying method；refined；3⁃nitro⁃1，2，4⁃triazole⁃5⁃one （NTO）；particle size distribution；thermal stability
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