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复合推进剂弹道特性的配方调节研究

ＭｕｈａｍｍａｄＭＡＺＨＡＲＩｑｂａｌ，汪　亮
（西北工业大学航天学院，陕西 西安 ７１００７２）

摘要：实验研究了含铝 ＡＰ／ＨＴＰＢ推进剂的配方，讨论了燃速及压力指数与配方参数的关系。结果表明，推进剂燃速随平均

ＡＰ粒子直径的增大而降低，但在大直径范围，这种趋势减缓。液体二茂铁催化剂可提高 ５０％的推进剂燃速，而固体氧化铁

可提高 ２２％。液体二茂铁催化剂能比固体氧化铁更有效地提高燃速。燃速与压力指数的实验结果同燃烧模型的理论计算

结果进行了比较，预估结果与实验数据符合较好。

关键词：物理化学；复合推进剂；燃速；压力指数；催化剂；配方设计
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