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摘　要：采用 ＲｕＯ２ＩｒＯ２／Ｔｉ阳极和 ＩｒＯ２／Ｔｉ阴极、聚四氟乙烯隔膜和半连续板框式电解槽，在恒电压条件下研究了工艺参数对
Ｎ２Ｏ４电氧化合成 Ｎ２Ｏ５过程的影响。结果表明，阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度低于４５％时，电流效率随 Ｎ２Ｏ４初始浓度增大而增大，
比能随 Ｎ２Ｏ４初始浓度增大而降低；当 Ｎ２Ｏ４初始浓度超过４５％时，两者均趋于恒定。阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度对 Ｎ２Ｏ５收率影
响很小。电解液流量越高，电流效率和 Ｎ２Ｏ５收率越高、比能越低。随反应温度增高，电流效率和 Ｎ２Ｏ５收率先增大而后减少，比

能的变化趋势则相反。适宜的反应条件为：阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度４５％、反应温度６℃、电解液流量６３ｍＬ·ｍｉｎ
－１
。
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１　引　言

　　硝化反应在含能材料、医药、农药等生产领域有很
广泛的应用。采用硝硫混酸或硝酸醋酐为硝化剂的
传统硝化反应具有硝化系数高、产物后处理流程长、废

酸难以回收等缺点，并且不适于水敏和酸敏性物质的

硝化。因此，研究者们一直致力于开发一种高效率、零

污染的硝化剂，以克服传统硝化反应的缺点。其中，最

具发展前景的是五氧化二氮（Ｎ２Ｏ５）。采用 Ｎ２Ｏ５不
仅可实现绿色硝化，而且具有反应温度易控、过程安

全；目的产物收率高、产品易分离；可合成传统硝化

剂不能制备的一些含能材料等优点
［１］
。目前，Ｎ２Ｏ５

合成工艺的研究开发已成为硝化领域的热点。

Ｎ２Ｏ５的合成方法主要有硝酸化学脱水法
［１－２］

、

四氧化二氮臭氧氧化法
［３－４］

、ＦＮＯ２ＬｉＮＯ３
［５］
法和电

解法（包括四氧化二氮电氧化法
［６－７］

和硝酸电解脱水

法
［８］
）。在这些方法中，Ｎ２Ｏ４电氧化法最具有工业化

前景（电极反应如式（ａ）～（ｂ）所示）。
阳极反应：Ｎ２Ｏ４＋２ＨＮＯ３２Ｎ２Ｏ５＋２Ｈ

＋ ＋２ｅ－（ａ）

阴极反应：２ＨＮＯ３＋２Ｈ
＋ ＋２ｅ－Ｎ２Ｏ４＋２Ｈ２Ｏ （ｂ）

总反应：２ＨＮＯ３Ｎ２Ｏ５＋Ｈ２Ｏ （ｃ）

　　在 Ｎ２Ｏ４电氧化合成 Ｎ２Ｏ５过程中，工艺参数，如
阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度、电解液的循环速率、电解温
度等对阳极反应有较大影响。然而，相关的研究报道

却很少。本实验在恒电位条件下研究工艺参数对电解

合成 Ｎ２Ｏ５过程的影响规律。

２　实验部分

２．１　试剂与仪器
　　９８％浓硝酸（工业级，山东化肥厂），Ｎ２Ｏ４（分析

纯，天津赛美特特种气体有限公司），聚四氟乙烯隔膜

（ＰＴＦＥ膜，孔径１．０ｍｍ，厚度１５０ｍｍ，北京塑料研究
所）均为商购。以钛为基体的 ＲｕＯ２和 ＩｒＯ２二元金属

氧化物涂层阳极（记为 ＲｕＯ２ＩｒＯ２／Ｔｉ）和 ＩｒＯ２单元金
属氧化物涂层阴极（记为 ＩｒＯ２／Ｔｉ）采用热分解法制
备，详细步骤参见文献［９］。
２．２　实验过程
　　图１是合成 Ｎ２Ｏ５的电解装置示意图。电解槽为

板框式，由不锈钢制成，内衬聚四氟乙烯，阳极室和阴极

室容积均为２０ｍＬ。电解槽带冷却夹套，内通冷却乙醇
以控制反应温度。实验采用１０Ｖ的直流电源，恒电压
操作。首先向阴极储罐中加入浓 ＨＮＯ３，向阳极储罐加

入 Ｎ２Ｏ４浓度为２５％ ～４５％（ｗ％，下同）的Ｎ２Ｏ４硝酸
溶液。然后用聚四氟乙烯隔膜泵将阴、阳极储罐中的原

０９

ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉａｌｓ，Ｖｏｌ．２０，Ｎｏ．１，２０１２（９０－９３） 含能材料 ｗｗｗ．ｅｎｅｒｇｅｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ．ｏｒｇ．ｃｎ
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料液送入阴、阳极室进行电解。电解后的阴、阳极液分

别循环返回阴、阳极储罐。电解时间４ｈ，电解过程中每
隔１ｈ取样，分析阴、阳极液的组成。

图１　电解装置示意图

１—电解槽，２，７—泵，３，６—阳极液和阴极液储罐，４—直流电

源，５—电化学工作站

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｅｔｕｐ

１—ｅｌｅｃｔｒｏｌｙｚｅｒ，２，７—ｐｕｍｐ，３，６—ａｎｏｌｙｔｅａｎｄ ｃａｔｈｏｌｙｔｅ

ｒｅｓｅｒｖｏｉｒ，４—ＤＣｐｏｗｅｒ，５—ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｓｔｒｙｗｏｒｋｓｔａｔｉｏｎ

　　采用氧化还原和总酸度两步滴定法测定阳极液和
阴极液组成

［９］
。根据式（１）～（３）计算 Ｎ２Ｏ５电流效

率 Ｎ、比能 Ｗ 和 Ｎ２Ｏ５收率 Ｙ。

Ｎ＝
ｍＮ２Ｏ５／ＭＮ２Ｏ５

Ｑ／Ｆ
×１００％ （１）

Ｗ ＝Ｕ×Ｉ×ｔ
ｍＮ２Ｏ５

×１０３ （２）

Ｙ＝
ｍＮ２Ｏ５／ＭＮ２Ｏ５

２ｍ０Ｎ２Ｏ４／ＭＮ２Ｏ４

×１００％ （３）

　　式（１）～（３）中，Ｎ为电流效率；Ｗ为比能，ｋＷ·ｈ／ｋｇ
Ｎ２Ｏ５；Ｙ为 Ｎ２Ｏ５ 收率；ｍＮ２Ｏ５为生成的 Ｎ２Ｏ５ 量，ｇ；

ｍ０Ｎ２Ｏ４为Ｎ２Ｏ４的加入量，ｇ；Ｑ为反应过程中通过的电量，

Ｃ；Ｆ为法拉第常数，９６４８５Ｃ·ｍｏｌ－１；Ｕ为电解电压，Ｖ；
Ｉ为电流，Ａ；ｔ为电解时间，ｈ。

３　结果与讨论

３．１　阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度的影响
　　图２为电流效率、比能和 Ｎ２Ｏ５收率随阳极液中

Ｎ２Ｏ４初始浓度的变化曲线。由图 ２可见，电流效率
随阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度的升高而升高，当阳极液
中 Ｎ２Ｏ４初始浓度达到 ４５％时，电流效率基本恒定，
不再升高。比能的变化与电流效率的变化相反。

Ｎ２Ｏ４初始浓度小于 ４５％时，比能随阳极液中 Ｎ２Ｏ４
初始浓度下降，当 Ｎ２Ｏ４浓度增加到 ４５％以后，比能
不再下降。在同样的温度条件下，Ｎ２Ｏ４的电导率远
高于硝酸的电导率，增加阳极液中 Ｎ２Ｏ４的浓度，可减

小阳极液的电阻，使电流效率升高、比能下降。当

Ｎ２Ｏ４浓度接近饱和时，阳极液电阻不再变化，电流效
率和比能均趋于恒定。

在本研究条件下，阳极液中 Ｎ２Ｏ４的初始浓度对
Ｎ２Ｏ５的收率无影响。

图２　阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度对电解合成 Ｎ２Ｏ５过程的影响

（６℃，阳极液流量为２０ｍＬ·ｍｉｎ－１）

Ｆｉｇ．２　ＩｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆＮ２Ｏ４ ｉｎａｎｏｌｙｔｅ

ｓｏｌｕｔｉｏｎｏｎｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５
（６℃，ｆｌｏｗｒａｔｅｏｆａｎｏｌｙｔｅｉｓ２０ｍＬ·ｍｉｎ－１）

３．２　电解液流量的影响
图３为电流效率，比能和 Ｎ２Ｏ５收率随电解液流

量的变化曲线。由图３可见，电解液循环流量提高，电
流效率和 Ｎ２Ｏ５收率明显提高、比能下降。表明，增大

电解液循环流量，可以强化电氧化反应。陈志强
［１０］
研

究了反应（ａ）的机理后认为，在反应的前期，阳极反应
（ａ）受动力学和传质共同控制，随着反应的进行，反应
动力学逐渐成为控速步。因此，电解液循环流量对反

应的强化作用主要体现在，较高的电解液流量可促进

电解液的湍动、减少浓差极化。

图３　电解液流量对电解合成 Ｎ２Ｏ５的影响

（６℃，Ｎ２Ｏ４初始浓度为２８．２％）

Ｆｉｇ．３　Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｔｈｅｆｌｏｗｒａｔｅｏｆａｎｏｌｙｔｅｏｎｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎ

ｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５
（６℃，ｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆＮ２Ｏ４ｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎｉｓ２８．２％）
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３．３　电解温度的影响
　　如图４所示，电解温度对电流效率，比能和 Ｎ２Ｏ５
收率的影响规律不同。电解温度升高，电流效率和

Ｎ２Ｏ５收率均是先升高而后降低，在温度为 ６℃时达
到最大值。比能随电解温度的变化趋势与此相反，是

先降低而后升高，温度为６℃时最低。
温度对电解过程的影响较为复杂。首先，温度影

响 Ｎ２Ｏ４电氧化反应速率。升高温度可加快反应速
率，对电解合成 Ｎ２Ｏ５有利。其次，温度影响理论分解
电压。根据能斯特（Ｎｅｒｎｓｔ）方程，升高温度可以提高
电化学反应的理论分解电压。在相同的槽电压条件

下，可以抑制析氧副反应，增加产物 Ｎ２Ｏ５的收率。另
外，温度影响电解液的电导率。升高温度，电解液的电

导率增大，使溶液中的离子迁移速度加快，对电氧化反

应有利。图５为电解过程中在线监测得到的不同温度
下的电流密度。可见，电流密度随温度升高而增大。

而电流密度增加，有利于电氧化过程。

图４　反应温度对电解合成 Ｎ２Ｏ５的影响

（电解液流量为２０ｍＬ·ｍｉｎ－１，Ｎ２Ｏ４初始浓度为２８．２％）

Ｆｉｇ．４　ＩｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｎｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５
（ｆｌｏｗｒａｔｅｏｆａｎｏｌｙｔｅｉｓ２０ｍＬ·ｍｉｎ－１，ｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆ

Ｎ２Ｏ４ｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎｉｓ２８．２％）

图５　不同温度下电流密度随时间的变化曲线

（电解液流量为２０ｍＬ·ｍｉｎ－１，Ｎ２Ｏ４初始浓度为２８．２％）

Ｆｉｇ．５　Ｃｕｒｒｅｎｔｄｅｎｓｉｔｙｔｉｍｅｃｕｒｖｅｆｏｒｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆ

Ｎ２Ｏ５ａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ

（ｆｌｏｗｒａｔｅｏｆａｎｏｌｙｔｅｉｓ２０ｍＬ·ｍｉｎ－１，ｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆ

Ｎ２Ｏ４ｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎｉｓ２８．２％）

最后，温度影响 Ｎ２Ｏ５的分解速率。研究表明
［１１］
，

Ｎ２Ｏ５的分解速率是温度的强函数，温度从１５℃增加到
２０℃，Ｎ２Ｏ５在硝酸溶液中的分解速率增加近１倍。

综合温度对电氧化合成 Ｎ２Ｏ５正、负两方面的影
响，较适宜的温度为６℃。

４　结　论

　　以ＲｕＯ２ＩｒＯ２／Ｔｉ为阳极，ＩｒＯ２／Ｔｉ为阴极，多孔ＰＴＦＥ

膜为隔膜，在恒电压条件下实验研究了阳极液中 Ｎ２Ｏ４
初始浓度、电解液流量和电解温度对合成 Ｎ２Ｏ５过程的
影响。阳极液中 Ｎ２Ｏ４浓度和电解液循环流量增高，有
利于提高电流效率、降低比能，但当阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始

浓度达到４５％、电解液循环流量超过４１ｍＬ·ｍｉｎ－１后，
电流效率和比能均趋于恒定。Ｎ２Ｏ５收率随电解液循
环流量增加而增加，随阳极液中 Ｎ２Ｏ４初始浓度的变
化很小。适宜的阳极液 Ｎ２Ｏ４初始浓度和电解液循环

流量分别是４５％和６３ｍＬ·ｍｉｎ－１。电解温度主要影
响电化学反应速率、电解液的电导率、理论电极电位和

Ｎ２Ｏ５的分解速率，因而存在最佳的电解温度。在本
研究范围内，该最佳温度为６℃。

参考文献：

［１］吕春绪．Ｎ２Ｏ５绿色硝化及其新进展［Ｊ］．含能材料，２０１０，１８
（６）：６１１－６１７．
ＬüＣｈｕｎｘｕ．Ｃｌｅａｎｎｉｔｒａｔｉｎｇａｇｅｎｔｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅａｎｄｉｔｓ
ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎｎｉｔｒａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉ
ａｌｓ（ＨａｎｎｅｎｇＣａｉｌｉａｏ），２０１０，１８（６）：６１１－６１７．

［２］苏敏，王庆法，张香文，等．新型绿色硝化剂 Ｎ２Ｏ５的电化学合成
研究进展［Ｊ］．含能材料，２００６，１４（１）：６６－６９．
ＳＵＭｉｎ，ＷＡＮＧＱｉｎｇｆａ，ＺＨＡＮＧＸｉａｎｇｗｅｎ，ｅｔａｌ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎ
ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆａｎｅｗｇｒｅｅｎｎｉｔｒａｔｉｎｇａｇｅｎｔｏｆｄｉｎｉ
ｔｒｏｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅ［Ｊ］．ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉａｌｓ
（ＨａｎｎｅｎｇＣａｉｌｉａｏ），２００６，１４（１）：６６－６９．

［３］ＤｅｖｅｎｄｏｒｆＴＥ，ＳｔａｃｙＪＲ．Ｐｉｌｏｔｐｌａｎｔｓｃａｌｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｍａｎｕｆａｃ
ｔｕｒｉｎｇｏｆｓｏｌｉｄｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅ［Ｃ］∥ＡｌｂｒｉｇｈｔＬＦ，ＣａｒｒＲＶ
Ｃ，ＳｃｈｍｉｔｔＲＪ．ＡＣＳＳｙｍｐｏｓｉｕｓＳｅｒｉｅｓ．Ｗａｓｈｉｎｇｔｏｎ，ＤＣ：Ａｍｅｒｉ
ｃａｎＣｈｅｍｉｓｔｒｙＳｏｃｉｅｔｙ，１９９６，６２３：６８－７７．

［４］ＴａｌａｗａｒＭ Ｂ，ＳｉｖａｂａｌａｎＲ，ＰｏｌｋｅＢＧ，ｅｔａｌ．Ｅｓｔａｂｌｉｓｈｍｅｎｔｏｆ
ｐｒｏｃｅｓｓｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙｆｏｒｔｈｅｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｏｆｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅ
ａｎｄｉｔｓｕｔｉｌｉｔｙｆｏｒｔｈｅｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆｍｏｓｔｐｏｗｅｒｆｕｌｅｘｐｌｏｓｉｖｅｏｆｔｏ
ｄａｙＣＬ２０［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨａｚａｒｄｏｕｓＭａｔｅｒｉａｌｓＢ，２００５，１２４：１５３
－１６４．

［５］ＦｉｓｃｈｅｒＪＷ．ＴｈｅＣｈｅｍｉｓｔｒｙｏｆＤｉｎｉｔｒｏｇｅｎＰｅｎｔｏｘｉｄｅ［Ｍ］．Ｎｉｔｒｏ
ｃｏｍｐｏｕｎｄ．ＵＳＡ：ＪｏｈｎＷｉｌｅｙ＆Ｓｏｎｓ，１９９０：２６７－３６５．

［６］ＨａｒｒａｒＪＥ，ＰｅａｒｓｏｎＲＫ．ＥｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５ｂｙｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄ
ｐｏｔｅｎｔｉａｌｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆＮ２Ｏ４ｉｎａｎｈｙｄｒｏｕｓＨＮＯ３［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ｔｈｅＥｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌＳｏｃｉｅｔｙ，１９８３，１３０（１）：１０８－１１２．

［７］ＨａｒｒａｒＪＥ，ＱｕｏｎｇＲ，ＲｉｇｄｏｎＬＰ，ｅｔａｌ．Ｓｃａｌｅｕｐｓｔｕｄｉｅｓｏｆｔｈｅ
ｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅｉｎｎｉｔｒｉｃａｃｉｄ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌ
ｏｆｔｈｅＥｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌＳｏｃｉｅｔｙ，１９９７，１４４（６）：２０３２－２０４４．

２９

ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉａｌｓ，Ｖｏｌ．２０，Ｎｏ．１，２０１２（９０－９３） 含能材料 ｗｗｗ．ｅｎｅｒｇｅｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ．ｏｒｇ．ｃｎ



工艺参数对电氧化合成五氧化二氮的影响

［８］ＰｅｔｅｒＣＦ．Ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｄｅｈｙｄｒａｔｉｏｎｏｆｎｉｔｒｉｃａｃｉｄｔｏｄｉｎｉｔｒｏ
ｇｅｎｐｅｎｔｏｘｉｄｅ：ＵＫ，ＧＢ２２２３０３１［Ｐ］．１９９０－０５－２８．

［９］ＷａｎｇＱｉｎｇｆａ，ＳｕＭｉｎ，ＺｈａｎｇＸｉａｎｇｗｅｎ，ｅｔａｌ．Ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌ
ｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５ｂｙｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆＮ２Ｏ４ｉｎｎｉｔｒｉｃａｃｉｄｗｉｔｈＰＴＦＥ
ｍｅｍｂｒａｎｅ［Ｊ］．ＥｌｅｃｔｒｏｃｈｉｍｉｃａＡｃｔａ，２００７（５２）：３６６７－３６７２．

［１０］陈志强．电氧化合成五氧化二氮电极和隔膜的制备及性能研究
［Ｄ］．天津：天津大学，２０１０．
ＣＨＥＮＺｈｉｑｉａｎｇ．Ｔｈｅｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎａｎｄｐｅｅｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｅｌｅｃｔｒｏｄｅ

ａｎｄｍｅｍｂｒａｎｅｆｏｒｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｏｘｉｄａｔｉｏｎｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆＮ２Ｏ５［Ｄ］．
Ｔｉａｎｊｉｎ：ＴｉａｎｊｉｎＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１０．

［１１］祝永刚．Ｎ２Ｏ４Ｎ２Ｏ５ＨＮＯ３体系相平衡及 Ｎ２Ｏ５分解动力学
［Ｄ］．天津：天津大学，２００９．
ＺＨＵＹｏｎｇｇａｎｇ．ＰｈａｓｅｅｑｕｉｌｉｂｒｉａｏｆＮ２Ｏ４Ｎ２Ｏ５ＨＮＯ３ｓｙｓｔｅｍ
ａｎｄｋｉｎｅｔｉｃｓｏｆＮ２Ｏ５ｄｅｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ［Ｄ］．Ｔｉａｎｊｉｎ：ＴｉａｎｊｉｎＵｎｉ
ｖｅｒｓｉｔｙ，２００９．

ＩｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌＰａｒａｍｅｔｅｒｓｏｎ Ｅｌｅｃｔｒｏｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆＴｅｔｒｏｘｉｄｅＤｉｎｉｔｒｏｇｅｎ ｔｏ Ｆｏｒｍ Ｐｅｎｔｏｘｉｄｅ
Ｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎ

ＷＡＮＧＱｉｎｇｆａ，ＳＵＮＸｉａｏｍｉｎｇ，ＺＨＡＮＧＹｉｆｕ，ＣＨＥＮＺｈｉｑｉａｎｇ，ＷＡＮＧＬｉ
（ＫｅｙＬａｂｏｒａｔｏｒｙｆｏｒＧｒｅｅｎＣｈｅｍｉｃａｌＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙｏｆｔｈｅＭｉｎｉｓｔｒｙｏｆＥｄｕｃａｔｉｏｎ，ＳｃｈｏｏｌｏｆＣｈｅｍｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，ＴｉａｎｊｉｎＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｔｉａｎｊｉｎ
３０００７２，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：ＴｈｅｅｌｅｃｔｒｏｓｙｎｔｈｅｓｉｓｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｆｒｏｍｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｗｉｔｈＲｕＯ２ＩｒＯ２ｃｏａｔｉｎｇｓｏｎｔｈｅＴｉｓｕｂｓｔｒａｔｅａｓａｎｏｄｅａｎｄ
ＩｒＯ２ｃｏａｔｉｎｇｓｏｎｔｈｅＴｉｓｕｂｓｔｒａｔｅａｓｃａｔｈｏｄｅ，ａｎｄＰＴＦＥｍｅｍｂｒａｎｅａｓｓｅｐａｒａｔｏｒｗａｓｃａｒｒｉｅｄｏｕｔｉｎａｓｅｍｉｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｐｌａｔｅ－ａｎｄ－ｆｒａｍｅ
ｅｌｅｃｔｒｏｌｙｚｅｒａｔａｃｏｎｓｔａｎｔｖｏｌｔａｇｅ．Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｓｏｆｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｓｕｃｈａｓｔｈｅｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎ
ａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎ，ｔｈｅｆｌｏｗｒａｔｅｏｆｔｈｅａｎｏｌｙｔｅａｎｄｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｎｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｔｏｆｏｒｍｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎ
ｗｅｒｅｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅｄ．Ａｔａｎｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎｂｅｌｏｗ４５％ ｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｎｄｓｐｅｃｉｆｉｃ
ｅｎｅｒｇｙｉｍｐｒｏｖｅｄｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｔｈｅｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎａｎｏｌｙｔｅ．Ａｔａｎｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅ
ｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎａｂｏｖｅ４５％ ｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｔｅｎｄｅｄｔｏａｃｏｎｓｔａｎｔｖａｌｕｅ．Ｈｏｗｅｖｅｒ，ｔｈｅｒｅｎｏｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｔｃｈａｎｇｅｉｎｔｈｅ
ｙｉｅｌｄｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｗａｓｆｏｕｎｄｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｔｈｅｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎ．Ｔｈｅｈｉｇｈｅｒｔｈｅ
ｆｌｏｗｒａｔｅｏｆｔｈｅａｎｏｌｙｔｅｉｓ，ｔｈｅｈｉｇｈｅｒｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｎｄｙｉｅｌｄｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎａｒｅａｎｄｔｈｅｌｏｗｅｒｔｈｅｓｐｅｃｉｆｉｃｅｎｅｒｇｙ．Ｔｈｅｒｅ
ｗａｓａｎｉｎｉｔｉａｌｉｎｃｒｅａｓｅｉｎｂｏｔｈｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｎｄｙｉｅｌｄｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｕｐｔｏａｍａｘｉｍｕｍａｔ
６℃，ｆｏｌｌｏｗｅｄｂｙａｄｅｃｒｅａｓｅｉｎｂｏｔｈｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｎｄｙｉｅｌｄｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎａｓｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｆｕｒｔｈｅｒｉｎｃｒｅａｓｅｄ．Ｔｈｅ
ｔｅｎｄｅｎｃｙｏｆｔｈｅｃｈａｎｇｅｉｎｔｈｅｓｐｅｃｉｆｉｃｅｎｅｒｇｙｗａｓｉｎｖｅｒｓｅｗｉｔｈｔｈａｔｂｏｔｈｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙａｎｄｙｉｅｌｄｏｆｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎ．Ｔｈｅ
ｏｐｔｉｍｉｚｅｄｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌｐａｒａｍｅｔｅｒｓｆｏｒｔｈｅｅｌｅｃｔｒｏｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎａｒｅｉｎｉｔｉａｌｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎｉｎ
ａｎｏｌｙｔｅｓｏｌｕｔｉｏｎｏｆ４５％，ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆ６℃ ａｎｄｆｌｏｗｒａｔｅｏｆｔｈｅａｎｏｌｙｔｅｏｆ６３ｍＬ·ｍｉｎ－１．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ；ｐｅｎｔｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎ；ｅｌｅｃｔｒｏｌｙｓｉｓ；ｔｅｔｒｏｘｉｄｅｄｉｎｉｔｒｏｇｅｎ；ｅｌｅｃｔｒｏｏｘｉｄａｔｉｏｎ；ｇｒｅｅｎｎｉｔｒａｔｉｏｎ
ＣＬＣｎｕｍｂｅｒ：ＴＪ５５；ＴＱ０３５　 Ｄｏｃｕｍｅｎｔｃｏｄｅ：Ａ ＤＯＩ：１０．３９６９／ｊ．ｉｓｓｎ．１００６９９４１．２０１２．０１．０２２

３９

ＣＨＩＮＥＳＥＪＯＵＲＮＡＬＯＦＥＮＥＲＧＥＴＩＣＭＡＴＥＲＩＡＬＳ 含能材料 ２０１２年　第２０卷　第１期　（９０－９３）


