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ｔｈｅｐｒｏｐｏｓｅｄｍｉｃｒｏｍｉｘｅｒｗａｓｎａｍｅｄａｓａｍｅｔａｌｍｅｓｈｅｍｂｅｄ
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ｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｐｉｐｅｔｏｃｏｍｐｌｅｔｅｔｈｅｅｍｕｌｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｅｍｕｌｓｉｏｎ
ｍａｔｒｉｘ．Ｔｈｅｅｍｕｌｓｉｏｎｐｒｉｎｃｉｐｌｅｏｆｔｈｅｓｐｌｉｔｒｅｃｏｍｂｉｎｅｍｉ
ｃｒｏｍｉｘｅｒｆｏｒｈｉｇｈｖｉｓｃｏｓｉｔｙｆｌｕｉｄｗａｓｄｉｓｃｕｓｓｅｄ，ａｎｄｔｈｅｉｎｆｌｕ
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２　Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ

２．１　ＥｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌＭａｔｅｒｉａｌｓ
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ｐｈａｓｅｉｎｃｌｕｄｅｓｔｈｅｄｉｅｓｅｌｏｉｌａｎｄＳｐａｎ８０．Ｔｈｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆ
ｏｘｉｄｉｚｅｒｓｏｌｕｔｉｏｎｗａｓｍａｉｎｔａｉｎｅｄａｔ８０℃，ｗｈｉｌｅｔｈｅｆｕｅｌ
ｂｌｅｎｄｗａｓｈｅａｔｅｄｔｏ５０℃．Ｔｈｅｆｅｅｄｉｎｇｒａｔｉｏｏｆｏｘｉｄｉｚｅｒｓｏｌｕ
ｔｉｏｎｔｏｏｉｌｐｈａｓｅｉｎｔｏｔｈｅｍｉｃｒｏｍｉｘｅｒｓｗａｓａｌｗａｙｓｓｅｔａｔ９∶１．
Ｏｎｔｈｅｗｈｏｌｅ，ｔｈｅｅｍｕｌｓｉｏｎｍａｔｒｉｘｗａｓｃｏｎｓｉｓｔｅｄｏｆ７０％ ＡＮ，
６％ ｓｏｄｉｕｍｎｉｔｒａｔｅ，１８％ ｗａｔｅｒ，４％ ｄｉｅｓｅｌｏｉｌ，２％ Ｓｐａｎ８０．

２１２１

ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉａｌｓ，Ｖｏｌ．２３，Ｎｏ．１２，２０１５（１２１２－１２１６）
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ｔｈｅｓａｍｅｔｉｍｅ，ｔｈｅｍｉｃｒｏｃｈａｎｎｅｌｓｔｒｕｃｔｕｒｅｉｓｓｉｍｐｌｅ，ｗｈｉｃｈ
ｗｉｌｌｂｅｓｕｉｔａｂｌｅｆｏｒｔｈｅｅｍｕｌｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｈｉｇｈｖｉｓｃｏｓｉｔｙｆｌｕｉｄｓ．
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８ｃｍ，ｗｈｉｌｅｔｈｅｅｘｔｅｒｎａｌｄｉａｍｅｔｅｒｗａｓ１／８ｉｎｃｈ．Ｔｈｅａｒｅａｏｆ
ｔｈｅｂａｒｂｅｄｗｉｒｅｗａｓ２ｍ２，ｓｅｔａｓｓｐｉｒａｌ．Ｔｈｅｍｉｘｉｎｇｐｒｉｎｃｉｐｌｅ
ｏｆｔｈｅＭＭＥＭ ｉｓｖｅｒｙｃｌｏｓｅｔｏｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌｌａｒｇｅｓｃａｌｅｓｔａｔｉｃ
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ｒｏｔｏｒｍｏｄｅｌｗａｓ９４＃，ａｎｄｔｈｅｒｏｔａｔｅｓｐｅｅｄｗａｓ３０ｒｐｍ．
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Ｔｈｅｗａｔｅｒｐｈａｓｅ（８０℃）ａｎｄｔｈｅｏｉｌｐｈａｓｅ（５０℃）ｗｅｒｅ

ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙｔｒａｎｓｐｏｒｔｅｄ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｍｉｃｒｏｍｉｘｅｒｓｂｙ ｔｗｏ ｇｅａｒ
ｃｏｎｓｔａｎｔｆｌｏｗｐｕｍｐｓｗｉｔｈｐｒｅｓｓｕｒｅｓｅｎｓｏｒｓ（ｐｒｅｓｓｕｒｅｔｏｌｅｒａｎｃｅ
ｋｅｐｔｗｉｔｈｉｎ１５ＭＰａ）．Ｔｈｅｏｘｉｄｉｚｅｒｓｏｌｕｔｉｏｎｔｏｏｉｌｐｈａｓｅｆｅｅｄｉｎｇ
ｒａｔｉｏｉｎｔｏｔｈｅｍｉｃｒｏｍｉｘｅｒｓｗａｓａｌｗａｙｓｓｅｔａｔ９∶１．ＴｈｅＭＭＥＭ
ａｎｄｔｈｅＣＰＭＭｗｅｒｅｃｏｎｎｅｃｔｅｄｗｉｔｈｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｐｉｐｅｔｏｃｏｍ
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ｔｈｅｓｅｃｏｎｄｅｍｕｌｓｉｏｎｔｏｇｅｔｈｅｒ，ｗｈｉｃｈｗａｓａｌｍｏｓｔｄｏｕｂｌｅｏｆｔｈｅ
ｌｅｎｇｔｈｏｆｔｈｅｍｉｃｒｏｃｈａｎｎｅｌｏｆｔｈｅｃａｔｅｒｐｉｌｌａｒｓｐｌｉｔｒｅｃｏｍｂｉｎｅｍｉ
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ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
Ｎｏ．

ＭＭＥＭ ＣＰＭＭ
ｔｏｔａｌｆｌｏｗ
／ｍＬ·ｍｉｎ－１

１ √ × ４０，２０，１０
２ × ２ＣＰＭＭＶ１．２Ｒ３００ ４０
３ √ ＣＰＭＭＶ１．２Ｒ３００ ４０，２０，１０
４ √ ＣＰＭＭＶ１．２Ｒ６００ ４０，２０，１０
５ √ ２ＣＰＭＭＶ１．２Ｒ６００ ４０，２０，１０
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