
　　从表２中三组测试数据可以看出，计量系统误差
在 ±１％之内，可以满足生产工艺要求。

５　结　论

通过减少仓壁摩擦阻力，适当增大料仓壁与水平

面的夹角，选用 Ｔ形破拱装置及配套的料仓结构，增
加呼吸口和匀料装置，采用变径螺旋等措施，能够较好

地消除物料特性等引起的无规律的影响因素，在不加

控制系统的情况下，加料机构的精度高于 ±３％。在配
用自动控制系统后，系统动态计量误差达 ±１％。
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