
　　从表２中三组测试数据可以看出，计量系统误差
在 ±１％之内，可以满足生产工艺要求。

５　结　论

通过减少仓壁摩擦阻力，适当增大料仓壁与水平

面的夹角，选用 Ｔ形破拱装置及配套的料仓结构，增
加呼吸口和匀料装置，采用变径螺旋等措施，能够较好

地消除物料特性等引起的无规律的影响因素，在不加

控制系统的情况下，加料机构的精度高于 ±３％。在配
用自动控制系统后，系统动态计量误差达 ±１％。

参考文献：

［１］林又红，但斌斌，周鼎．粉状物料动态计量的研究［Ｊ］．武汉科技

大学学报（自然科学版），２０００，２３（３）：２６３－２６４．

ＬＩＮＹｏｕｈｏｎｇ，ＤＡＮＢｉｎｂｉｎ，ＺＨＯＵＤｉｎｇ．Ｓｔｕｄｙｏｎｐｏｗｅｒｍａｔｅｒｉａｌ

ｄｙｎａｍｉｃｍｅｔｅｒｉｎｇ［Ｊ］．ＷｕｈａｎＳｃｉＴｅｃｈＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ（ＮａｔｒｕａｌＳｃｉｅｎｃｅ

Ｅｄｉｔｉｏｎ），２０００，２３（３）：２６３－２６４．

［２］方原柏．瑞士哈斯勒公司 ＰＯＷＤＲＩＴ粉状物料用称重给料机［Ｊ］．

衡器，２００２，３１（２）：１１－１４．

ＦＡＮＧＹｕａｎｂａｉ．ＷｅｉｇｈｉｎｇｆｅｅｄｅｒｆｏｒｐｏｗｄｅｒｙｍａｔｅｒｉａｌｏｆＳｗｉｔｚｅｒｌａｎｄ

［Ｊ］．ＨｅｎｇＱｉ，２００２，３１（２）：１１－１４．

［３］ＣＭｕｒｐｈｙ，ＩＨＤＩＶ，ＮＳＷＣ，ＥＧｉｒａｎｄ，ＳＮＰＥ，ｅｔａｌ．Ｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｐｒｏｃｅｓｓ

ｉｎｇｏｆｃｏｍｐｏｓｉｔｅｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｓ（ＣＰＯＣＰ）［Ａ］．２９ｔｈＩｎｔＡｎｎｕＣｏｎｆｏｆ

ＩＣＴ［Ｃ］，Ｋａｒｌｓｒｕｈｅ，１９９８．

［４］李毅慧．聚丙烯装置计量进料系统的改造［Ｊ］．化工自动化及仪

表，２００２，２９（３）：７５－７６．

ＬＩＹｉｈｕｉ．Ｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｍｅｔｅｒｉｎｇｆｅｅｄｉｎｇｓｙｓｔｅｍｏｆｐｏｌｙｐｒｏｐｙｌｅｎｅ

ｄｅｖｉｃｅ［Ｊ］．ＣｏｎｔｒｏｌａｎｄＩｎｓｔｒｕｍｅｎｔｓｉｎＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙ，２００２，２９

（３）：７５－７６．

［５］ＭｉｋｅＲｏｓｅ，ｅｔａｌ．Ｓａｆｅｔｙｉｍｐｒｏｖｍｅｎｔｓｉｎｔｈｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｏｆｅｎｅｒ

ｇｅｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ［Ａ］．３４ｔｈＩｎｔＡｎｎｕＣｏｎｆｏｆＩＣＴ［Ｃ］，Ｋａｒｌｓｒｕｈｅ，２００３．

［６］沈立人，贾
!

康．称重传感器的准确度［Ｊ］．衡器，２００１，３０（３）：１９－２０．

ＳＨＥＮＧＬｉｒｅｎ，ＪＩＡＹｉｋａｎｇ．Ａｃｃｕｒａｃｙｏｆｗｅｉｇｈｉｎｇｓｅｎｓｏｒ［Ｊ］．Ｈｅｎｇ

Ｑｉ，２００１，３０（３）：１９－２０．

ＤｙｎａｍｉｃＭｅｔｅｒｉｎｇＴｅｃｈｎｉｑｕｅｏｆＰｕｌｖｅｒｉｚｅｄＥｘｐｌｏｓｉｖｅ

ＨＡＮＭｉｎｙｕａｎ，ＪＩＡＸｉｎｊｕａｎ
（ＳｈａｎｘｉＮｏｒｔｈＸｉｎｇ′ａｎＣｈｅｍｉｃａｌｌｎｄｕｓｔｒｙＣＯ．，ＬＴＤ．，Ｔａｉｙｕａｎ０３０００８，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：Ｔｏｄｅａｌｗｉｔｈｔｈｅｍａｉｎｐｒｏｂｌｅｍｓｗｈｉｃｈａｆｆｅｃｔｔｈｅｍｅｔｅｒｉｎｇｐｒｅｃｉｓｉｏｎｉｎｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅｆｏｒｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄｍａｔｅｒｉａｌｓｓｕｃｈａｓ

“ａｒｃｈｉｎｇｏｆｍａｔｅｒｉａｌｓ”ａｎｄ“ｎｏｎｕｎｉｆｏｒｍｄｉｓｃｈａｒｇｅ”ｅｔｃ，ｔｈｅｍｅｃｈａｎｉｃａｌｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｔｈｅｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅｗｅｒｅｓｔｕｄｉｅｄ．Ｔｈｅｈｏｐｐｅｒ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ，ａｒｃｈｉｎｇｄｅｔｒａｃｔｉｖｅｄｅｖｉｃｅａｎｄｔｈｅｔｒａｎｓｐｏｒｔｓｐｉｒａｌｗｅｒｅｉｍｐｒｏｖｅｄｔｏｒｅｓｏｌｖｅｔｈｅｐｒｏｂｌｅｍｓｉｎｆｌｕｅｎｃｙａｎｄｕｎｉｆｏｒｍｉｔｙｏｆｍａｔｅ

ｒｉａｌｓｔｒａｎｓｐｏｒｔａｔｉｏｎａｎｄｔｏｅｌｅｖａｔｅｔｈｅｍｅｔｅｒｉｎｇｐｒｅｃｉｓｉｏｎ．Ｃｏｍｂｉｎｉｎｇｗｉｔｈｔｈｅｍａｔｅｒｉａｌｓｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ，ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｔｈｅｍｅｃｈａｎｉｃａｌ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｎｔｈｅｓｙｓｔｅｍｐｒｅｃｉｓｉｏｎｉｓａｎａｌｙｚｅｄａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅｓｔａｂｉｌｉｔｙｏｆｔｈｅａｉｒｐｒｅｓｓｕｒｅｉｎｔｈｅｈｏｐｐｅｒａｎｄｔｈｅｃｈａｎｇｅｏｆｔｈｅｍａｔｅｒｉ

ａｌｓｐｒｅｓｓｕｒｅｅｔｃ．Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｓｈｏｗｔｈａｔｗｈｅｎｃｏｍｂｉｎｉｎｇｗｉｔｈａｕｔｏｍａｔｉｃｃｏｎｔｒｏｌｓｙｓｔｅｍｔｈｅｄｙｎａｍｉｃｍｅｔｅｒｉｎｇｐｒｅｃｉｓｉｏｎｏｆｓｙｓｔｅｍｉｓ

ｈｉｇｈｅｒｔｈａｎ±１％，ｔｈｅｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓｏｆｏｎｌｉｎｅｍｅｔｅｒｉｎｇｏｆｐｒｏｐｅｌｌａｎｔａｎｄｅｘｐｌｏｓｉｖｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓａｒｅｓａｔｉｓｆｉｅｄ．

Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：ｃｈｅｍｉｃａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ；ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄｅｘｐｌｏｓｉｖｅ；ｍｅｔｅｒｉｎｇｄｅｖｉｃｅ；ｄｙｍａｍｉｃｍｅｔｅｒｉｎｇｔｅｃｈｎｉｑｕｅ；ｍｅｔｅｒｉｎｇｐｒｅｃｉｓｉｏｎ

櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂櫂

；

ｔｗｉｎｓｃｒｅｗ；

檱檱檱檱檱檱檱檱

檱檱檱檱檱檱檱檱

殗

殗殗

殗

ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ

读者·作者·编者

　　 《固体火箭技术》征订启事

《固体火箭技术》是由中国航天科技集团公司主管，中国航天科技集团公司第四研究院与中国宇航学会固体推进专业委

员会合办的专业性学术期刊。本刊于１９７８年创刊，国内外公开发行，主要刊登固体火箭及相关专业领域的学术论文、研究报

告等，分火箭研究及应用、发动机、推进剂、材料工艺、测试技术五个主要栏目。本刊已被美国工程索引（ＥｉＣｏｍｐｅｎｄｅｘ数据

库），化学文摘（ＣＡ），剑桥科学文摘（ＣＳＡ），俄罗斯《文摘杂志》（ＡＪ），英国《科学文摘》（ＳＡ）、中国核心期刊（遴选）数据库（万

方数字化期刊群）、中国期刊全文数据库（ＣＪＦＤ）、中国科技期刊数据库（ＶＩＰ）等十几种国内外权威检索机构固定收录。

《固体火箭技术》为双月刊，逢双月 ２５日出版。每期定价 ２０．００元，全年定价 １２０．００元。本刊参加了天津市大寺泉全

国非邮发的联合征订，定阅单位或个人可登陆该网址：ｈｔｔｐ：／／ＷＷＷ．ＬＨＺＤ．ＣＯＭ查询，或与本刊编辑部直接联系。截止日

期每年 ３月底。

本刊地址：西安市 １２０信箱 ４７所《固体火箭技术》编辑部（７１００２５）

网址：ｈｔｔｐ：／／ｇｔｈｊ．ｃｈｉｎａｊｏｕｒｎａｌ．ｎｅｔ．ｃｎ；Ｅｍａｉｌ：ｇｔｈｊ＠ｃｈｉｎａｊｏｕｒｎａｌ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：（０２９）８３６０３２５４；传真：（０２９）８３６０３３１５ 欢迎订阅、赐稿及刊登广告！

０５５ 第 １５卷　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 　含　　能　　材　　料




