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[bookmark: _GoBack]图S1为Ni-MOF在惰性气体Ar气中的TG曲线（50~800 ℃），从图中可以发现，Ni-MOF在惰性气体中煅烧主要有三个受热质量损失过程：①在50~200 ℃的质量损失是由Ni-MOF吸附的水分与溶剂挥发导致；②在200~450 ℃的质量损失是由于Ni-MOF中的有机配体PTA热分解所导致的，在此分解过程中，PTA中的一部分O原子与C原子结合挥发性的CO和CO2，一部分O原子与H原子生产挥发性的H2O，同时，金属Ni2+与O原子或者H2O反应生成NiO，此外，剩下的C原子将转化为非晶态的单质C；③在450~550 ℃的质量损失是由于单质C还原NiO生成金属Ni和挥发性的CO或CO2所导致的。当温度高于550 ℃后，Ni-MOF完全分解为金属Ni和C的复合物，质量约占Ni-MOF的22.0%且不再发生变化。因而，煅烧温度应不低于550 ℃，结合温度对碳材料石墨化程度的影响，本文最终采用800、900和1000 ℃三个不同煅烧温度。
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图S1  Ni-MOF热稳定性图
Fig. S1 Thermo stable characterizations of Ni-MOF
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